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POLISSAGE HAUTE PERFORMANCE

MERARD

PATES ET DISQUES
DE POLISSAGE
HAUTES PERFORMANCES

* Lligne compléte de la préparation & la
super-finition
* Grange efficacité de polissage

Depuis 1911, la société MERARD concoit et fabrique,
en France, des pates et des disques
pour le polissage standard et le polissage de trés
hautes exigences.

* Nettoyage facilité, temps de lavage réduit

* Résultat poli miroir

* Formulation écoresponsable, & base de
liant végétal

* Parfaite tracabilité
Elle développe des réponses sur-mesure et

accompagne ses clients dans la mise en ceuvre de
leur process.
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Abase de liant végétal et sans matiére grasse animale,
les pates de polissage HRLine répondent aux attentes
des marchés les plus exigeants dans une démarche
éco-responsable.

Elles permettent 'obtention d'un poli miroir d’exception
sur de trés nombreux matériaux. Elles sont appréciées
pour leur grande efficacité de polissage et la rapidité
de résultats.

Une étude extérieure démontre que le temps de
nettoyage complet, avec un polissage utilisant les
pates HRLine, est 4x plus rapide qu‘avec un polissage
utilisant une péte de finition standard du marché. Cela
représente une économie de temps significative, et
la réduction des consommations associées (lessive,
énergie...).

les pdates de polissage HRLINE allient ainsi
performance, respect de I’environnement et facilité
d'utilisation et de nettoyage, faisant d’elles, un choix
privilégié pour optimiser vos processus de polissage.

PLUSD’INFO !>

HRA17 Préparation moyenne

Tous métaux

Sisal, MAJ, MB,
LM1, feutres

PATES DE POLISSAGE

HRA20 Polissage fin

Titane, aciers, inox,
méfaux précieux, KH, TPB
platine, acétate

PATES DE FINITION

HRA30 Super finition

Titane, métaux
précieux, cuivreux,
|aques, résines, acétate

MOG

LAG, STV, MOC2,

et POUR UN NETTOYAGE
RAPIDE ET COMPLET,

UTILISEZ LUXOR CLEAN >

Solution de nettoyage
pour bains ultrasons
1, 5 ou 25 litres

p— —
MADE IN FRANCE

PROTOCOLE DE TESTS

Essais réalisés sur des pieces en méfaux précieux
présentant des rainures de différents diamétres et de
différentes profondeurs, représentantles zones les plus
délicates & neftoyer apres polissage. La péate a polir
est appliquée sur la pigce puis raclée avant un temps
de séchage d'une heure & t° ambiante. La piéce est
ensuite neffoyée, téte en bas, pendant 15s & 3% EDV,
60°C sans agitation et sous ultrasons. Les bains sont
répétés jusqua entiere élimination des résidus de
pate. Chaque essai est répété 3 fois.

60's

45s

Réduction
du temps de
nettoyage

Pate de finition standard du marché

Toutes nos solutions pates & disques
sont développées dans notre atelier R&D
puis fabriquées sur notre site de production

en France (69).



